
БЗ
 

3
-9

1
/2

1
5

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  

С О Ю З А  С С Р

ЗЕРКАЛА
О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

ГОСТ 1771 6 -9 1

И здан ие оф иц иальное

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т р о и т е л ь н ы й  КОМИТЕТ СССР
М о с т »



Р е д а к т о р  Н  П . U ly n u n a  
Т ехни ческий  р е д а к т о р  В. Н . П Р у са к о в а  

К о р р е к то р  В. М . С м и р н о в а

С д ал о  и  маб. 24.00-91 П одп ■ леч. IU.109I 0.7S уел. г.еч, л. 0.75 уел. а р о т т  0.64 уч.-иад л. 
Тнр. 6100 SKJ Ц еяа  Й  к ..

О рдене «Знак K o - ie i i .  И>лате>-ьст*о стандартов, liiSa?. М осква. ГСП . Н ою пргспенсякй  пер,. } 
Тип «М оскокхий  ес«ат*ик>. М осш а, Л ял и и  пер.. 6. 3»». MI



У Д К  *48.492 : 006.354 Групп* И11

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗЕРК А Л А  

Общие технические условия

Looking-glass*». General specifications

Г О С Т

1 7 7 1 6 -9 1

O K I!  59219), ОКП 592192

Д а та  введения 01.01.92

Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  з е р к а л а  н аст е н н ы е , 
н а с т о л ь н ы е , г а л а н т е р е й н ы е , м е б е л ь н ы е , д л я  д е к о р а т и в н ы х  ц ел ей  
и  д р .

С т а н д а р т  н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  з е р к а л а  з а д н е г о  в и д а  н а з е м 
н о го  т р а н с п о р т а  и н а  з е р к а л а ,  п р и м е н я е м ы е  н су д о ст р о е н и и  и ж е 
л е з н о д о р о ж н о м  т р а н с п о р т е .

Т р е б о в а н и я  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ,  к р о м е  т р е б о в а н и й  к р а з м е 
р а м  з е р к а л ,  п р а в и л а м  п р и ем к и  и м ет о д а м  и с п ы та н и й  п р о д у к ц и и , 
я в л я ю т с я  р е к о м е н д у ем ы м и .

1.1. Ф о р м а , р а з м е р ы  и их п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  д о л ж н ы  с о 
о т в е т с т в о в а т ь  ч е р т е ж а м  н а  к о н к р е т н ы е  в и д ы  з е р к а л .

2 .1 . З е р к а л а  д о л ж н ы  и зго т о в л я т ь с я  в с о о тв е тс тв и и  с  т р е б о в а 
н и я м и  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  и тех н и ч е ск и х  у с л о в и й  н а  к о н к р е т 
н ы е  в и д ы  з е р к а л  по  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  и т ех н о л о ги ч е с к о й  д о к у 
м е н т а ц и и , у т в е р ж д е н н о й  в у с та н о в л ен н о м  п о р я д к е .

2.2. Х а р а к т е р и с т и к и

2 .2 .1 . З е р к а л а  д о л ж н ы  и зго т о в л я т ь с я  в ы сш его , п е р в о го  и в т о р о 
г о  с о р т о в  из с т е к л а  м а р о к  M i, М 2, М 3 по  Г О С Т  111.

Д о п у с к а е т с я  и з го т о в л е н и е  д е к о р а т и в н ы х  з е р к а л  из о к р а ш е н н о 
го . т е п л о п о гл о щ а ю щ е г о  и д р у г и х  в и д о в  с т е к л а .

И здание официальное

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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I . РА ЗМ ЕРЫ

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

<С> И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в , 1991
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2 .2 .2 . З е р к а л а  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  с  а л ю м и н и е в ы м  и л и  с е 
р е б р я н ы м  о т р а ж а ю щ и м  п о к р ы ти ем .

Т о л щ и н а  о т р а ж а ю щ е г о  п о к р ы т и я  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  т е х 
н и ческ и м  у с л о в и я м  н а  к о н к р е т н ы е  в и д ы  зе р к а л .

К о эф ф и ц и е н т  о т р а ж е н и я  з е р к а л  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  т а б 
л и ц е .

Вид отраж аю щ его покрытия

Хо>фф*Ц"ект о тр а ж е н и я , не менее, 
при таащ иие стекла

до 3 им 6 v.it*  S ми

Алюминиевое
Серебряное

0.77.
0.87

0.75
O.Sf*

Д о п у с к а е т с я  и з го т о в л я т ь  д е к о р а т и в н ы е  з е р к а л а  с  д р у г и м  о т р а 
ж а ю щ и м  п о к р ы ти ем . К о эф ф и ц и е н т  о т р а ж е н и я  д л я  д е к о р а т и в н ы х  
з е р к а л  не н о р м и р у е т ся .

2 .2 .3 . Н а  м е т а л л и ч е с к о е  п о к р ы ти е  з е р к а л а  д о л ж н о  б ы т ь  н а н е 
с е н о  з а щ и т н о е  л а к о к р а с о ч н о е  и л и  д р у г о е  п о к р ы т и е , о б е с п е ч и в а ю 
щ ее  с о х р а н н о с т ь  о т р а ж а ю щ е г о  с л о я  п р и  х р а н е н и и  и э к с п л у а т а ц и и  
з е р к а л а .

Т о л щ и н а  за щ и т н о г о  п о к р ы ти я  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  т е х н и 
ч е с к и м  у с л о в и я м  н а  к о н к р е т н ы е  в и д ы  з е р к а л .

2 2.4. З е р к а л а  и з го т о в л я ю т  с  ф а ц е го м  и л и  б е з  ф а ц е т а .
Р а з м е р ы  ф а ц е т а ,  в и д  и к а ч е с т в о  о б р а б о т к и  к р о м к и  д о л ж н ы  с о 

о т в е т с т в о в а т ь  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  и (и л и )  т ех н и ч е ск и м  у с л о в и я м  
н а  к о н к р е т н ы е  в и д ы  зе р к а л .

2 .2 .5 . З е р к а л а  н е  д о л ж н ы  и с к а ж а т ь  и з о б р а ж е н и е .
2 .2 .6 . З е р к а л а  д о л ж н ы  б ы т ь  в л аго ст о й к и м и .
2.2 .7 . З е р к а л а  в ы сш его  с о р т а  д о л ж н ы  в ы д е р ж и в а т ь  и с п ы т а н и е  

н а  в о зд е й с т в и е  с о л я н о го  т у м а н а .
2 .2 .8 . Д о п у с к а е м ы е  п о р о к и  д о л ж н ы  б ы т ь  у к а з а н ы  в т е х н и ч е 

ск и х  у с л о в и я х  н а  к о н к р е т н ы е  в и д ы  и зд ел и й .
Т е р м и н ы  п о р о к о в  и их  п о я с н е н и я  п р и в е д е н ы  в  п р и л о ж е н и и .
2 .2 .9 . Ф у р н и т у р а  и к о м п л е к т у ю щ и е  и з д е л и я  д л я  б ы то вы х  з е р 

к а л  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  Т У  2 1 -2 3 -3 0 7 — 89.

2.3. М а р к и р о в к а
2 .3 .1 . К к а ж д о м у  з е р к а л у  в о д о р а с т в о р и м ы м  к л е е в ы м  с о с т а в о м , 

н е й т р а л ь н ы м  к з а щ и т н о м у  и о т р а ж а ю щ е м у  п о к р ы т и я м , д о л ж н а  
б ы т ь  п р и к л е е н а  э т и к е т к а , с о д е р ж а щ а я :

н а и м е н о в а н и е  и т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я -и зг о т о в и т е л я ;
н а и м е н о в а н и е  з е р к а л а ;
а р ^ ч к у л ;
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, с о р т ;
об о зн ач ен и е  технических  условий на конкретны е виды  зе р к ал ;
р а зм е р  (зе р к ал  д л я  м еб ел и );
д а т у  изготовления;
ш там п  технического контроля.
Н о  со гл асо ван и ю  с  потребителем  д о п у ск ается  изм ен ять  со д ер 

ж а н и е  и способ нанесения м арки ровки .
Д л я  зе р к а л  п л о щ ад ью  м енее 0,06 м1 на  этикетке  о б язател ьн о  

д о л ж е н  бы ть то вар н ы й  зн а к  и р о зн и чн ая  цена.

2.4. У п а к о в к а

2.4.1. П ер ед  у п аковы ванием  зе р к а л а  д о л ж н ы  бы ть чисты м и.
2 .4.2. З е р к а л а  о д и н акового  р а зм ер а  ск л ад ы в аю т  п а р ам и  л и ц е 

вы м и  сто р о н ам и  внутрь с п р о к л ад к о й  м еж д у  ними по всей поверх
н о сти  из бу м аги  по Г О С Т  16711, Г О С Т  1908, Г О С Т  8273, го ф р и 
р о в ан н о го  к ар то н а  по Г О С Т  7376 или д р угого  п р окладочн ого  м а 
т е р и а л а .

Д о п у ск а ет ся  у п ак о вы ван и е  зе р к а л  п лощ ад ью  менее 0 ,005 м 1 
в  п ач к и  (к о р о б к и ) без п р о к л ад к и  бум агой .

С л о ж ен н ы е  п ар ам и  или в пачки з е р к а л а  упако вы ваю т в  бу м агу  
п о  Г О С Т  8273 всех м арок , кром е Ж  и Е и д ругой , с о д ер ж ащ ей  ц а 
р а п аю щ и е  вклю чения.

Д о п у ск а ет ся  у к л ад ы в а ть  з е р к а л а  в ин дивидуальн ую  упаковку .
2 .4 .3 . Н а  к аж д у ю  уп ако ван н у ю  пачку  или ин дивидуальн ую  у п а 

к о в к у  н ак л еи в аю т  этикетку , содер ж ащ у ю :
н аи м ен о ван и е  и товарн ы й  зн а к  п р едп р и яти я-и зго то ви тел я ;
н аим енован ие зе р к а л а ;
а р ти к у л ;
с о р т;
о б о зн ач ен и е  технических  условий на конкретны е виды  зе р к а л ;
д а т у  изготовления;
р а зм е р ы  (д л я  м ебельны х з е р к а л ) ;
ч и сл о  зе р к ал ;
ш там п  технического контроля.
2 .4.4. У п ако ван н ы е  з е р к а л а  у к л ад ы в а ю т  в уни вер сал ьн ы е  кон

т ей н ер ы  по Г О С Т  15102, Г О С Т  20435, ящ ики , и зготовленны е в с о 
о т ветстви и  с Г О С Т  2991, в сп ец тар у  или сп ец и альн о  о б о р у д о ван 
ны й д л я  п еревозки  автотранспорт .

З е р к а л а  п лощ ад ью  более  0,06 м5 до л ж н ы  тр ан сп о р ти р о ваться  
в  вер ти кал ьн о м  полож ении.

П ри  м ногоярусной за гр у з к е  контей неров д о л ж н ы  бы ть п р ед у 
см о тр ен ы  м еры  п редохранения  о т  см ещ ен и я  п ачек  при  т р ан с п о р 
т и р о в ан и и  (с те л л а ж и , р аспорки  и д р .) .

С вобод ное пространство  м еж ду  зе р к ал о м , стен кам и  контейне
р о в  и тр анспортной  тарой  зап о л н яю т  уплотняю щ им и  м атер и ал ам и : 
д р ев есн о й  стр у ж к о й  по Г О С Т  5244, бум аж н ой  струж кой , гоф ри- 
2*



рован ны м  картоном  по Г О С Т  7376, п и л о м атер и ал ам и  или д р у ги м »  
уплотняю щ им и  м атер и ал ам и .

П ри  тр ан сп о р ти р о ван и и  м елким и о тп р ав к ам и  и здели я  д о л ж н ы  
бы ть у п ак о в ан ы  в ящ и ки  с дополнительны м  креплением  стал ьн о й  
упаковочной  лентой по Г О С Т  3560, скрепленной  «в зам ок» .

З е р к а л а , о тгр у ж аем ы е  в районы  К р ай н его  С евер а  и т р у д н о 
доступ н ы е районы , д о л ж н ы  бы ть у п ак о ван ы  по Г О С Т  15846.

2.4 5. В к аж д ы й  контейнер в к л ад ы в а ю т  упаковочны й лист  и л »  
на  ящ и к  н ак л еи в аю т  этикетку , в которы х  у к азы в аю т:

н аим енован ие  и товарн ы й  зн а к  п р едп р и яти я-и зго то ви тел я ; 
д а т у  у п ак о в ы в ан и я ; 
наим енован ие зе р к а л а ; 
число зе р к ал ;
р азм ер ы  (дли м ебельны х з е р к а л ) ;
ар ти к у л ;
сорт;
ном ер или ф ам и л и ю  у п ако вщ и ка ;
об о зн ач ен и е  технических условий на к онкретны е виды  зе р к ал .
2.4.6. Т р ан сп о р тн ая  м ар к и р о вк а  —  по Г О С Т  14192 с  н ан есе

нием м ан ипуляци онны х зн ак о в  «О сторож но, хрупкое»  на контей 
неры  и доп олн ительн о  «В ерх», « Б ер еч ь  о т  вл аги *  —  на ящ ики.

з. ПРИЕМКА

3.1. З е р к а л а  при ним аю т пар ти ям и . П арти ей  считается  л ю б о е  
число  зе р к ал , оф орм ленное  одним  докум ентом  о  к ач естве , со д ер 
ж ащ и м :

наим енован ие и товарн ы й  зн ак  п р едп р и яти я-и зго то ви тел я ; 
н аи м енован ие зе р к ал ; 
сорт, р азм ер ы  и число зер к ал ; 
обо зн ач ен и е  технических  условий.
3.2. Д л я  проверки  соответствия  зе р к а л  тр еб о в ан и ям  н асто ящ е

го  с та н д а р та  п р о во дят  прием о-сдаточны е, периодические, ти п о вы е  
испы тани я.

3.3. П ри ем о-сдаточны е и спы тани я  в  соответствии  с  пп. 1.1 (ф о р 
м а и р а зм е р ы ), 2.2.4 (качество  ф ац ета  и о б р аб о тк и  к р о м к и ), 2 .2 .5  
(отсутствие и ск аж ен и я  и зо б р аж е н и я ) , 2.2.8 (внеш ний ви д ) про во 
д я т  на  вы борке  в соответствии  с техни ческим и  услови ям и  на кон 
кр етн ы е  виды  зер к ал .

3.4. П ри ем о-сдаточны м  испы таниям  по пп. 2.2.2 (толщ ине о т р а 
ж аю щ его  п о к р ы ти я ), 2.2.3 (то лщ и н е  защ и тн о го  покры ти я) п о д вер 
гаю т 5  зе р к а л , по п. 2 .2 .6  (влаго сто й ко сти ) по д вер гаю т  10 о б р а з 
цов о т  парти и . П ри  получении неудовлетворительн ы х  р е зу л ьт ат о в  
испы таний  п р о в о д ят  повторны е испы тания на удвоенном  количе
стве  зе р к ал . Р е зу л ь та ты  повторны х испы таний р а сп р б стр ан я ю тс я  
на всю  партию .

С  4 ГОСТ 17716—91



3.5. Периодическим испытаниям по п. 2.2.2 (коэффициенту 
отраж ения) подвергаю т 5 зеркал  один р аз в неделю, по п. 2.2.6 
(влагостойкости) при вы держивании в гидростате зеркал  высшего 
сорта в течение 480 ч — 10 образцов зер кал  один раз в квартал.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний 
проводят повторные испытания на удвоенном числе образцов

3.6. Типовым испытаниям по п. 2.2.7 (стойкость на воздействие 
соляного тум ана) подвергаю т 5 образцов зер кал  при изменении 
технологии.

4. М ЕТО Д Ы  И СП Ы ТА Н И И

4.1. И спы тание толщ ины отраж аю щ его покрытия, толщ ины за 
щитного покрытия, коэффициента отраж ения, влагостойкости з а 
щитного покрытия проводят на готовых изделиях, если площ адь 
зер к ал а  0.06 м2 и менее. Если площ адь зер к ал а  более 0,06 м2, то  
испытание проводят на образцах , изготовленных в соответствии с 
чертежом.

М еста отбора образцов

ГОСТ 17716-91 С. S

1 1

И
1

1

4  I f 5

200-1500  >

Д опускается проводить испытания по коэффициенту отраж ения 
на готовых изделиях площ адью  более 0,06 м2.

4.2. Линейны е разм еры  зеркал  (длину, ш ирину, диам етр, диаго
нали, а т ак ж е  ш ирину ф ацета) измеряю т металлической линейкой 
по ГОСТ 427 или металлической рулеткой по ГОСТ 7502 с погреш 
ностью не более I мм. Разм еры  зер кал  сложных (не прям оуголь
ных) форм проверяю т ш аблоном. Толщину зеркал  измеряю т мик
рометром по ГОСТ 6507 или толщ иномером по ГОСТ 11358.

Отклонение сторон у верш ины углов от прямолинейности опре
деляю т, измеряя за зо р  меж ду стороной зер к ал а  и ребром прило
женной линейки.



4.3. Внешний вид зеркал  и отсутствие искажении проверяю т 
визуально при рассеянном освещении в отраж енном свете. Зерка* 
л а  располагаю т перпендикулярно к направлению  просмотра на 
расстоянии около 1 м от наблю дателя. Линейные разм еры  поро
ков определяю т линейкой по ГОСТ 427.

4.4. Толщину отраж аю щ его покрытия определяю т прибором 
ВИМП-&1 или аналогичным.

4.5 Коэффициент отраж ения зеркал  определяю т рефлексомет- 
ром тина ПО С или аналогичным прибором.

4.6. Толщ ину защ итного лакокрасочного покрытия определяю т 
микрометром по ГОСТ 6507 с диапазоном измерения от 0  до 
25 мм.

Д л я  этого измеряю т толщ ину зеркала  с защ итны м покрытием. 
Затем  растворителем удаляю т слой лакокрасочного покрытия и 
на этом месте измеряю т толщ ину зер кал а  без защ итного л ак о к р а
сочного покрытия. З а  толщ ину защ итного покрытия принимаю т 
разность результатов первого и последую щего измерений.

4.7. Влагостойкость системы покрытия зеркал  определяю т в 
гидростате Г-4 или другой кам ере влаж ности , обеспечиваю щ ей з а 
данны й режим. Д л я  этого образцы  устанавливаю т вертикально в 
испытательной кам ере на расстоянии не менее 20 мм друг от 
друга.

П риемосдаточные испытания на влагостойкость проводят по 
ускоренной методике испытаний по режиму:

относительная влаж ность — 95— 100°С;
температура — (5 5 ± 5 )°С ;
время вы держ ки — 7 ч

С. в ГОСТ 17716—91

З е р к ал а  высшего сорта вы держ иваю т в гидростате в течение 
480 ч при относительной влаж ности от 95 до 100% и тем пературе

После окончания испытания образцы  извлекаю т из камеры  гид
ростата, вы держ иваю т на воздухе до  высыхания, протираю т сухой 
мягкой тканью  и осматриваю т. О бразцы  считаю тся вы держ анны 
ми испытание, если на отраж аю щ ем  покрытии отсутствуют пятна, 
а на защ итном покрытии — разруш ения, отслоения, размягчения. 
Изменения отраж аю щ его и защ итного покрытий на расстоянии до 
5 мм от кромки к центру не являю тся дефектом.

4.8. Воздействие соляного тумана на систему покрытий зер кал  
определяю т в кам ере для  испытания на воздействие соляного ту 
м ана, тем пературу в которой устанавливаю т (3 5 ± 2 )°С  и подвер
гаю т воздействию соляного тумана в течение 480 ч.

относительная влаж ность
температура
врем я выдержки

— 95— 100°С;
— 65—70°С;
— 3  ч.

(40.-fc3)cC.
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О бразцы  зеркал  располагаю т в кам ере под углом 60— 75° к 
горизонту защ итным покрытием вверх. Через каж ды е 120 ч о б р аз
цы  поворачиваю т на 180° по отношению к прежнему положению.

Туман создаю т распылением аэрозольным аппаратом  или пуль
веризатором соляного раствора, который приготавливаю т, раство
ряя (5 0 ± 1 0 ) г хлористого натрия по ГОСТ 4233, ч .д . а., н 1 дм* 
дистиллированной воды.

Значение pH  раствора долж но быть от 6,5 до 7,2 при тем пера
ту р е  (2 5 ± 5 )  С.

Объем соляного раствора, распы ляемого в испытательной к а 
мере за I ч, долж ен составлять от 0,6 до  1,0 дм 3.

О бразцы  располагаю т в кам ере так , чтобы в процессе испы та
ния брызги раствора из пульверизатора или аэрозольного ап п ар а
та, а такж е капли с потолка, стен н системы подвесов не по
п адали  на образцы .

Распы ление раствора долж но осущ ествляться непрерывно в те
чение всего времени испытания.

П осле испытания в отраж аю щ ем  слое образцов не долж но быть 
более пяти точечных изменений покрытия разм ером  до 0,3 мм и 
д в а  изменения покрытия по кромке образца ш ириной более 3 мм.

4.9. Контроль м аркировки и упаковки проводится визуально.

5. Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х РА Н Е Н И Е

5.1. З ер к ал а  транспортирую т всеми видам и транспорта в кры 
тых транспортны х средствах в соответствии с правилам и перевоз
ки грузов, действую щ ими на данном виде транспорта.

При транспортировании в специально оборудованном авто
транспорте зер к ал а  по согласованию  изготовителя с  потребителем 
допускается транспортировать в пачках без упаковки.

При транспортировании ящ иков с зеркалам и  ж елезнодорож ны м 
транспортом в крытых вагонах укрупняю тся грузовы е места а 
транспортны е пакеты  разм ерам и  и массой брутто по ГОСТ 24597.

Д л я  форм ирования пакетов применяют плоские поддоны по 
ГОСТ 9078.

К репление ящ иков в транспортны е пакеты  проводится по ГОСТ 
21650, обвязы вание лентой или проволокой — по ГОСТ 26663, 
стальной проволокой по ГОСТ 3282 или стальной лентой по ГОСТ 
3560.

5.2. З е р к ал а  долж ны  храниться в закрытом и проветриваемом 
помещении с относительной влаж ностью  не более 70% при тем пе
ратуре окруж аю щ его воздуха не ниж е 10°С. Если транспортная 
т ар а  или уплотняю щ ие материалы  влаж ны е, необходимо зеркала  
распаковать. З е р к ал а  площ адью  более 0.1 м* долж ны  устанавли
вать™  на торцовую поверхность и во избеж ание царапин каж дое



зеркало  долж но быть перелож ено бумагой по ГОСТ 16711 или гоф- 
рнрованным картоном по ГОСТ 7376.

В помещении д л я  хранения зер кал  ке долж но быть химикатов, 
вызываю щ их разлож ение отраж аю щ их и защ итных покрытий 
зе р к ал а  (кислоты, щелочи, органические растворители, соли и д р .) .

6. ГА РА Н ТИ И  И ЗГ О Т О В И Т Е Л Я

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие зер кал  требовани
ям настоящ его стандарта при соблюдении условий эксплуатации, 
хранения и транспортирования.

6.2. Гарантийный срок хранения зер кал  — 24 мес со дня изго
товления, зеркал  высшего сорта — 30 мес со дня изготовления.

С. 8 ГОСТ 17716-91
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Т еркины  пороков и их пояснения

Термин Пояснение

Пузырь

Инородные иеразрушаю- 
щис включения 

Свиль узловая

Свиль нитевидная

Царапины грубые 

Ц арапины  полосные

Царапины сквозные

Цветные, матовые и блес
тящ ие точки

Скол

Щ ербин*

.Просветы, пятна, полосы 

Пороки поверхности

.Слабые пороки поверхно
сти

Г рубы е пороки поверх
ности

Полости различного размера, чаще всего ш аро
образной или продолговатой фирмы. Они могут 
быть захрыгыки или открытыми, прозрачными 
или непрозрачными 

Твердые включения различного происхождения 
в стекле

Стекловидное включение формы )соо бр азн о го  
выступа с входящ им и  нитями 

(Стекловидное включение в виде тонкой четко 
и резко ограниченной нити с иными показателя
ми преломления, чем у  основной кассы с текла 

Механическое повреждение поверхности стекла 
в виде черты, хорошо видимой с расстояния бо
лее 1 м

Л1е.у»иичес*гое повреждение стекчя в виде чер
ты (тоньше человеческого волоса), едва наметкой 
с расстояния 0.3—0.6 м 

Механическое повреждение отражающего в за 
щитного покрытия в виде черты 

Следы сгорания масла, других загрязнений » 
налетов на поверхности стекла, поверхностные де
фекты стекла (выколки. поверхностная мошка I с  
оптическими искажениями, ниднмые после эли м и 
нирования

.Повреждение кромки стекла не на полиую тол
щину стекла 

Повреждение торца стекла на полную толшину 
стекла

Нарушения отражающ его покрытия различной 
формы. Наличие загрязнений на стекле в видг 
несмываемых налетов 

Повреждение поверхности стекла различной ин
тенсивности в виде матовых пятен различно» 
формы и размеров 

Повреждения поверхности, видимые а проходя
щем свете с расстояния 0.6 м 

Повреждения поверхности, видимые в прохо
дящем свете с расстоянии более I м
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Обозначение НТД. 
на который даил ссылки Но**р п у т и ,  подпункта

ГО С Т  I I I - 9 0 2.2.1
ГО С Т 4 2 7 - 7 5 4.2 , 4.3
Г О С Т  1 9 0 6 -8 8 2.4.2
Г О С Т  2991 —85 2.4.4
Г О С Т  3 2 5 2 -  74 5.1
ГО С Т  3 5 6 0 - 7 3 2 .4 .4 ; 5.1
ГО С Т  4 2 3 3 - 7 7 4.8
ГО С Т  5 2 4 4 - 7 9 2.4.4
Г О С Т  6 5 0 7 - 9 0 4.2: 4 6
ГО С Т  7376—8 9 2.4 .2 : 2.4 .4; 5.2
ГО С Т  7 5 0 2 - 8 9 4.2
ГО С Т 8 2 7 3 - 7 5 2.4.2
ГО С Т  9078 84 6.1
ГО С Т  1 1 3 5 8 -8 9 4.2
IO C T  1 4 1 9 2 -7 7 2-4.6; 2 .4 .7
IO C T  1 5 1 0 2 -7 5 2.4.4
ГО С Т 15846 —79 2.4.4
IG C 1  JG7I I —84 2.4.2; 5 .2
ГО С Т  2 0 1 »  -7 5 2-4.4
ГО С Т 2'.1ПС -7G 5 1
IO C T  2 !5 9 7 -3 1 5-1
1 О С Т  2 6 6 5 3 -8 5 5 1
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